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       L'usinage est une famille de techniques de fabrication de pièces mécani-
ques dont le principe est d'enlever de la matière à une pièce brute pour lui don-
ner la forme voulue à l'aide d'une machine-outil. Par cette technique, on obtient 
des pièces d'une grande précision. 
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Lors de l'usinage d'une pièce, l'enlèvement de matière est réalisé par 
la conjonction de 2 mouvements relatifs entre la pièce et 
l'outil : le mouvement de coupe et le mouvement d'avance. 
 
Il existe deux manières de générer la surface recherchée : par 
travail de forme ou par travail d'enveloppe. Dans le cas du 
travail de forme c'est la forme de l'outil qui conditionne la 

surface finalement obtenue. Dans le cas du travail d'enveloppe, 
c'est la trace de l'arête de l'outil qui travaille (le point générateur) qui donne la surface f inale. 

 
Les machines à commande numérique, c’est-à-dire asservies par un système informatique, qui permettent d'auto-
matiser la procédure, sont très présentes dans les entreprises de fabrication mécanique. 
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� Conception et Fabrication
Assistées par Ordinateur

� Usinage, réalisation

� Contrôle qualité

Tour CN Fraiseuse CN

Machine à Mesurer TridimensionnelleModeleur volumique Solidworks
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Mon commentaire personnel :

Mes études techniques m’ont apporté la capacité à bien  visualiser n’importe quel objet ou bâtiment 
en 3 dimensions.
Aisance en communication technique : les termes tec hniques employés dans le domaine de la 
mécanique ou du bâtiment se rejoignent.
Le travail dans le milieu masculin a renforcé mon ca ractère.

Madame Rouxel Jessica
Mon parcours scolaire :

BEP Technicien d ’usinage  au lycée Marcel Callo
BAC STI Génie mécanique au lycée Marcel Callo
BTS Assistance technique d’ingénieur.

Mon parcours professionnel :

Acheteuse chez Bell ion Tampleu Cappes à Rennes (35).
Aujourd’hui je suis chargé d’affaires aux établissem ent PILGEAN à Redon.
Actuellement en formation avec la fédération du bât iment, je réalise des études 
sur l ’installation de vérandas aluminium. Je réalis e les relevés sur les chantier, 
je dessine les p lans en 2D et 3D. Après validation avec le cl ient,  je chiffre le 
coût du projet et je vends. Je m’occupe également d e la communication, du 
personnel et de l’administratif au sein de cette en treprise.
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l’équipe enseignante se rendra disponi-
ble pour participer à tout temps d’infor-
mation sur les métiers dans les collèges. 
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½-journée ou 1 journée dans l’atelier de 
Marcel-Callo sous couvert d’une con-
vention de stage collège-famille-Lycée. 

Le collège ou la famille prennent directement  
contact avec les professeurs (02 99 71 41 33 
poste 232) pour prévoir la date du stage;  
le Lycée établit ensuite la convention de stage 
et vous l’expédie. 

Le collège informe directement l’équipe ensei-
gnante du Lycée (02 99 71 41 33 poste 232) 
de la date du forum; un enseignant et si possible 
un professionnel de votre secteur s’y rendront. 
Un professeur principal de 3ème peut aussi  
faire la même démarche pour "sa " classe. 


